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公 司 简 介
建宁和骏工业有限公司系国内合资企业2019年投资新建。公司位于建宁县斗埕翔飞路19号。目前现有厂房面积约五万平方米，在建新厂房约三万二千平米，打造在红色苏区建宁和骏卫浴园。公司现有员工约300人，高级工程技术人员5人，中级技术人员10人，其他相关技术人员20人。建宁交通发达境内建泰高速，莆炎高速穿城而过，现已建成通车的向莆高速铁路（公司距离建宁北站约5公里），即将通车的浦梅铁路（建宁南站约10公里）。公司立足建宁发展，不断增资扩大。卧式注塑机四十四台、立式注塑机四台、自动化组装流水线十二台、数控冲压机七台、自动不锈钢卷管机四台、自动抛光机一台、数控车床、激光焊机等先进生产设备。主要产品有卫浴、工具度、注塑、机械五金制造及加工，不锈钢民用水管生产等高新技术。
公司在建宁、厦门、越南胡志明市建有生产基地。公司凭借稳健的财务经营能力，垂直优良的生产体系，一流工艺流程，强大的研发团队，先进实验设备，严格的品质管理体系，产品远销北美及欧洲市场。
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公司秉承“以人为本、品质第一、顾客至上”的经营理念。在公司发展中，狠抓员工的质量意识及服务意识，鼓励员工树立创新意识和品牌意识，不断提高管理能力。专业化的管理队伍和技术人才为新产品的研发提供了技术保证，从而满足了顾客和市场需求；智能化的办公系统及 ERP 企业管理软件，为公司建立了强有力且高效率的内部信息沟通平台；现代化的产品装配线及精准系列注塑机等卫浴产品生产设备，保证了公司能高效率地为顾客生产和提供高品质产品；规范化的作业流程及要求，为公司提供了标准化作业及产品质量保证和保持的可靠依据；市场化的经营思路和运作，为公司建立了广泛的营销网络和顾客群体，确保了公司有序经营和健康发展。
公司推行“思路决定出路、细节决定成败”的工作方式。在日常管理中，要求对所开展的工作应遵循“制定目标、拟定计划、实施落实、注重细节、督促检查、寻求改进”的工作思路和方法。
公司奉行“诚以修身、信以立德、先做人、后做事”的处事原则。在日常工作中，公司始终强调以诚待人、诚信做人、做事严谨，以实现公司与顾客、公司与供方的双赢，确保公司永续经营。
公司信守“规范管理、优质高效、诚信创新、持续改进、顾客满意”的质量方针。在产品质量管理中，公司在全面贯彻实施 ISO9001 标准的前提下，结合公司实际，建立、实施和保持质量管理体系，使公司的质量管理更为标准化、规范化、程序化，并为持续改进搭建平台，以确保产品质量满足顾客要求，并超越顾客期望。
公司倡导“团结合作、无私奉献、挑战平凡、开拓进取”的企业精神。在管理实践中，强调科技创新、团队合作、无私奉献，同时注重借鉴和吸纳中外企业管理中的精华，集国有企业的规范性、外资企业的严谨性及民营企业的灵活性之所长，逐步建立和完善适应市场经济发展需要和具有现代化、专业化、规模化、市场化特点的经营管理体系，实现企业管理的全面提升。 
展望未来，为创造健康环保卫浴生活，让居家环境更加美好。

[image: C:\Users\huangp\Desktop\车间图片资料\362efc4cb3af971ff214d748176819e.jpg]
[image: e456dd8cb063b2aa71e6e5b1855c7d0]
[image: 9b1701f3ee5e70bcc2d2403adcba1be]
[image: efe75c34061536680a779d27f5035ec]
[image: 1bcbcc2bec48f95f11de133c62bfc13]
建宁和骏工业有限公司现招:
注塑工资3500-5000；（二班到，视力较好者优先）
组装工资3000-4500；
冲压3500-5000；
机械加工工人工资3000—4000，
数控技术员工资：4000左右
仓管工资3000-3500 ；
品检4000-4500；
物料3500-4500；
生管4000-6000；（有使用K3、ERP系统经验优先）
抛光3000-7000；（具有一定的金属构件抛光经验）
以上岗位男、女均可  
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我公司为员工除了正常的社保、医保以外，还为每位员工购买雇主险做为福利（做满一年不扣钱，未满一年自动辞职扣保险金额的50%）。                           
工作地点:建宁县濉溪镇斗埕工业园区翔飞路19号
联系电话:13960512200吴女士，18065885871白小姐
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HEJUNJianning Hejun Industry Co.,Ltd.
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